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耐磨涂层是表面涂层技术的主要应用领域之一。虽然涂层硬度与耐磨性之间存在着粗略的关
系，但硬度并不能完全表面涂层的耐磨性。因为不同的磨损类型对材料性能有不同的要求，而磨
损往往伴随着冲击、腐蚀、疲劳和温度。表面涂层材料的选择不能盲目追求高性能或高价格的涂
层材料，造成不必要的浪费，高价格和低价格的材料甚至不能作为选择涂层材料的标准，相反应
在满足工作条件要求的前提下，尽可能使用廉价的涂层材料材料，在大规模生产时尤为重要。例
如，镍基合金可以被涂覆，而不是钴基合金。。茜萌喷涂修复活塞杆耐腐蚀性能好，能很好的承
受矿井下的高湿腐蚀环境。静安区金属热喷涂加工

泥浆泵叶轮的工作状态是浆料磨损，采用超音速喷涂WC/CO耐磨涂层材料可以提高泥浆泵叶
轮的使用寿命。泥浆泵缸套原采用耐磨合金或高铬铸铁离心浇注，但耐磨合金使用寿命不理想而
离心浇注材料耗费大，成品率不高。改用45钢为基体材料，采用氧-乙炔火焰喷涂Ni-WC或等离子
喷焊高铬铸铁型材料，特别等离子喷焊高铬铸铁型涂层，涂层组织中形成大量的Cr7c13,有十分优
异的耐磨粒磨损性能。热喷涂技术在石油化工中应用：设备内喷涂合金，油田使用的塔、罐、管
道可采用电弧喷涂铝、锌、不锈钢等涂层防腐或采用火焰喷涂防腐。在反应发生器内壁已大量使
用线材喷涂不锈钢、司太立合金、钼和钛合金。采用等离子喷涂、超音速火焰喷涂、电弧喷涂均
可解决油田用各种锅炉管道的腐蚀和冲蚀问题。静安区金属热喷涂加工金属热喷涂怎样挑选比较
好?
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热喷涂技术在石油化工中应用：阀门密封面对大多数阀门来说，密封问题是首要问题，故障
大都出现在阀芯上，主要原因是一般阀芯元件的耐磨性和耐腐蚀性较差。在阀门的阀芯元件上喷
涂陶瓷或喷焊镍基自熔合金可改进其密封性能，提高其耐磨性能和耐腐蚀性能。对于工作在温度
达540℃，压力达140MPa的含有腐蚀性砂浆的管道中的金属座球阀，应用超音速火焰喷涂WC-
CoCr涂层、Cr2Cr3-NiCr涂层、Fe-Cr-Ni-Mo涂层或WC-Ni涂层，可大幅度改善球阀的耐腐蚀和耐冲
蚀性能，提高使用可靠性和寿命。。

热喷涂技术在造纸行业的应用：采用氧乙炔火焰喷涂的陶瓷涂层，用在涂布机的涂布、施水
辊上，亲水性能远远胜于电镀辊面，带水、上料均匀度好。涂层的这种亲水功能，主要是由于喷
涂的陶瓷涂层具有微细毛孔，具有吸水能力增强了涂层的润湿性，而涂层具有一定厚度时，便可
消除直通机体的毛细孔，所以，涂层并不会在短时间内出现介质腐蚀剥落。一般0.5mm厚度的涂
层使辊子具备三年左右的寿命。该种陶咨涂层环可以喷涂在钢辊表面，代替传统的石辊，尤其是
难以制作的大型石辊。大型卷纸辊用超音喷涂WC或NiCr合金，既可实现大型工件不预热施工，又
可获得致密、细腻的毛化表面，且WC涂层具有较高的摩擦系数，远比喷Mo涂层防滑性能要好得
多。致力于表面工程抗磨损,抗腐蚀,抗高温。
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热喷涂技术在石油化工中应用：接箍表面上喷焊镍基合金涂层，目前，超过80%的油井需要有
杆泵的偏磨中，有90%的偏磨发生在接箍上。止因此造成的作业费用、材料费用、作业占产等直接
损失每年据估计高达30亿元人民币（有杆泵抽油井开井数，中石油约10万余次，中石化约5万余次，
中海油约2万余次）。通过喷焊镍基合金涂层后，平均检泵周期增加3.5倍。接箍表面涂层少量磨
损，经测定磨损厚度为0.10-0.15mm；较普通接箍的耐磨性能提高12倍。油管内壁的磨损较以前
同等修井周期相比减少2.5倍。生产过程中地面负荷降低5%~10%。。茜萌喷涂以服务为理念，精湛
的技术，为客户提供高质量的涂层！静安区金属热喷涂加工

上海茜萌热喷涂不粘涂层的使用效果怎么样？静安区金属热喷涂加工
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大都出现在阀芯上，主要原因是一般阀芯元件的耐磨性和耐腐蚀性较差。在阀门的阀芯元件上喷
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